活塞压缩机性能测试实验室简介
活塞压缩机是过程流体机械课程的主要内容之一。活塞压缩机性能测试实验室为“过程流体机械”课程开设活塞压缩机性能测试综合实验，主要包括活塞压缩机排气量测试实验和活塞压缩机示功图测试实验。
一、实验目的
1．了解活塞压缩机的结构特点；
2．了解排气温度、压差等状态参数的测量、采集与处理方法；
3．掌握压缩机排气量的测试原理、方法和过程；
4．了解转速的脉冲计数测量方法；
5．了解动态压力的测量特点及传感器的选用要求；
6．掌握压缩机示功图的测试原理、方法和过程。
二、实验装置

三、实验室特色

1. 自行研制活塞压缩机性能测试系统，满足实验教学需要； 

2. 活塞压缩机性能测试实验可实现压力、温度、转速等多参量的在线采集、分析和处理，可完成压缩机排气量和示功图的测试，具有综合性、先进性的特点； 

3. 实验室为研究生培养和科学研究提供实验平台，先后完成了国家自然基金项目“基于人工免疫系统的机械设备在线自主故障诊断方法研究”和黑龙江省自然科学基金项目“基于分形的往复压缩机故障诊断技术”等共12项国家级、省部级科研项目，取得了省部级科技进步二等奖2项，局级科技奖5项。培养研究生50余名，发表论文100余篇，出版著作1部。 

 四、活塞压缩机性能测试实验步骤及操作规程
1．开启计算机，启动活塞压缩机性能测试学习软件，学习压缩机结构、工作原理和压缩机参数测试原理；
2．打开压缩机性能测试仪；
3．检查缸内压力传感器和压差传感器阀门，处于关闭状态。检查排气管压力传感器阀门，处于打开状态；
4．接通冷却水系统，保证冷却水循环系统畅通；
5．启动压缩机，待压缩机转速达到正常后，检查润滑油压力表，保证油压为0.2MPa，如果偏离此值，要进行调整。如果油压为0，要马上停止压缩机，查找原因；
6．逐渐关小排气节流阀（大阀门），并由排气压力表观察排气压力，缓慢升高排气压力，待排气压力达到0.4MPa后，稳定10—15分钟；
7．打开压力传感器和压差传感器阀门；
8．运行活塞压缩机性能参数采集分析软件，选取实验项目，按软件使用说明进行参数测试，并将实验数据存入磁盘保存；
9．参数测试完成后，关闭压力传感器和压差传感器阀门；
10．重复步骤6-9，分别在排气压力为0.5MPa和0.55MPa下进行参数测试；
11．卸压过程，逐渐打开排气节流阀（大阀门），缓慢将压缩机排气压力降到0后，停止压缩机；
12．将排气压力传感器和压差传感器阀门打开，然后再关闭，以泄放残存的压力；
13．关闭冷却水系统；
14．关闭压缩机性能测试仪；
15．接通打印机，将实验数据打印出来。关闭计算机。

“过程流体机械结构实验室”（机电馆301室）展板共4块，规格均为900×600mm。
第一块板  
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